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Rada Talyrond 595

Nova koncepce méreni kruhovitosti

Meéri tri kritické
vykonové charakteristiky...
kruhovitost

drsnost
a nyni i tvar

... presné tak,

jak byly vyrobeny

ATAYLOR
HOBSON'

|
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Vysoce presna simulace

Vaseho vyrobniho procesu
Nové pristroje rfady Talyrond 595 pro kontrolu

Reprodukovatelné vysledky méreni

Spojeni dlouhodobé zkusenosti, praktické
zvladnuti presného obrabéni a navrh optimalizo-

kruhovitosti vyuzivaji rotacni, vertikélni a horizon- vany metodou analyzy kone¢nych prvkii zajistily
talni mérici zakladny, které umoznuji kopirovani nizky $um systému a téméF bezchybné mechanic-
pohybii obrabécich stroji a pfesnou reprodukci ké provedeni méficich os. Dalsi zdokonaleni

tvaru soucasti. Vysoka presnost simulace drahy umoznilo  vyuziti navazanych standardi a
reznevho nastroje zajistuje zE)etnou vazbu jedinecnych algoritm, které G¢inné omezily vliv
s moznosti regulace vyrobniho procesu. pistroje na vysledky méfeni.

Monitoring vyroby
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Presné koule Vstrikovaci trysky Loziska hard disk Presna loziska



Meéreni profilu v ose

Meéreni profilu, vztaZené k ose soucasti
umozriuje nastaveni nejen pro zuzeni,
ale i tvar a rozmer.

Multioborové meéereni

Porozumeét vyrobnimu procesu
Znamena porozumeét procesu mereni.

Vyrobeno v ose, méreno v ose

Vietena obrabécich stroju jsou limitujicim faktorem pro obrabény kus nebo
pohyb nastroje kolem pevné rotacni osy, zatimco drahy nastroje jsou fizeny
kluznym vedenim v rovnobézném ci kolmém sméru k této ose. To umoznuje
vyrobu profilovanych dili valcovitého ¢i kruhového charakteru s funkéni
osou. Na zakladé stejného postupu mize fada pfistrojd Talyrond 500 méfit
profilované valcovité ¢i kruhové dily. Vedenim snimace kolem stejné rotacni
osy je umoznéno presné opakovat a nasledné upravovat drahu obrabéciho
nastroje, ¢imz se zefektivni kontrola vyrobniho procesu a kvalita vyrobku se
zlepsi.
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Bezkonkurencni kapacita méreni

Tri méreni v jednom

Diky napodobeni vyrobniho procesu s vyssim stupném presnosti
|ze méfit vSechny klicové charakteristiky na jednom pfistroji.

Modified Profile Test - P/0.807mm/LS Line

c_fuel injector1 - 10.175mm/Admin/c_fuel injector1.PRF
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O Drsnost
Vysoke rozliseni snimace a
nizky Sum na osach umoznuje
meéreni drsnosti povrchu
na linearni nebo obvodové draze.

® Kruhovitost

Vfeteno ulozené ve vzduchovych
loziskach a presny sloup zajisti
méreni kruhovitosti, valcovitosti a
primosti.
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©® Tvar

Patentovana kalibracni
technika pripravi pfistroj
pro méreni poloméru,
Uhlu, vysky, délky,
vzdalenosti a dalsich

Pokrocilé analyzy dat - automaticky
Cetné vyhody téchto mnohostrannych méficich zafizeni oceni zakaznik jak ve vyzkumu, tak ve vyrobni
sfére. Pristroje z fady Talyrond 595 jsou vybaveny Sirokou skalou méficich i analytickych nastroj(, z nichz

nékteré jsou uvedeny nize.

Priklady méricich a analytickych nastroju:

Kruhovitost Tvar
o Kruhovitost o Délka
» Valcovitost o Polomér
e Primost o Vzdalenost
« Rovnobéznost o Uhel
» Souosost e Prdmér
« Soustrednost
o Hazeni
Kalibrace valcu

nebo kalibracnich etalonu.

Presné vyrovnani sloupu s vietenem umozriuje
mérit presné valce, jako napr. vstrikovacich trysek

Textura povrchu

e Drsnost
o VInitost
o Zakladni profil




Vykonné programové nastroje pomahaji zlepsit Vas proces

Harmonické analyzy - diagnostika pricin zmetkovosti

(= Pres OWEIEESSN Bézné prostredky kontroly mohou odhalit zmetkové kusy, ale Talyrond

. & = 595 dokaze pomoci nalézt a vyresit problémy, které jsou jejich pficinou.
Odchylky tvaru obrobku se projevi nepravidelnostmi charakterizovanymi
frekvenci a amplitudou. Harmonické analyzy urci tyto nepresnosti, presné
je vymezi a umozni odstranéni pricin jejich vzniku. Tim se odstrani i
ddvody k pfipadnému zpresnovani toleranci rozméru.
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Eliminace nedostatkd vyrobnich linek

(SR ..:"::;:;;.:;‘:::':.a. "\ Montaz spojovanych soucasti je obtizna kdyz jedna nebo obé nejsou
- kruhové, ale maji tfiboky nebo ovalny tvar. Takové nizkofrekvencni
: harmonické jsou obvykle zplsobeny deformaci pfi upinani nebo
L proménnymi silami pfi fezani. Jednoduché méreni kruhovitosti
L i : : s naslednou harmonickou analyzou rychle odhali nedostatky i zplsob
: jejich odstranéni.

PIné CNC fizeni automatizovanych méricich postup

Talyrond 595 s automatickou kalibraci, automatickym stredenim a vyrov-
nanim a automatickymi méricimi rutinami, je jasnou volbou vsude tam,
kde je vyzadovana vysoka produktivita a bezchybny vykon, nezavisly na
zkusSenosti operatora. Zjednodusené programovaci techniky s kompletni
napovédou umoznuji naprosto jednoduché ovladani.

Hluk a vibrace jsou typlcke pro soucasti, kterejsou vyrobeny na obrabé-
cich strOchh s chybnym serlzenlm vyvazenlm nebo s problemy chven|
tyto jemné projevy nedokonalého procesu obrabéni. Talyrond 595

s progresivnim ulozenim vietena bez tfeni a vysoce presnym enkodérem
je idealni pro nalezeni a identifikaci téchto vyssich harmonickych slozek.

3D analyza valcového mapovani
Pro feseni vyrobnich problém( nad ramec tradi¢nich 2D kontrolnich metod

Talyrond 595 s vysokou presnosti a rozliSenim ve vsech
osach, umoznuje trfiosé méreni, coz zajisti dokonalejsi

,,fm - __ ﬁ. vysetieni povrchovych vad, defektl a Gchylek zplsobenych
e L, % - feznym nastrojem, které ovliviuji vykonnost nebo vedou

0 : ) k funkénimu selhani soucasti.

Detekce krutu nebo sméru vedeni povrchu

Olejovy otvor Olejovy otvor « Defekty obrabéni
na klikové hrideli na klikové hrideli « Analyza opotFebeni povrchu
s opotrebenim bez opotrebeni

Detekce netésnosti a dalsi




Aplikace
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Reference

Barden

Vyznamny svétovy tvlrce a vyrobce superpriesnych kuli¢kovych lozisek. LoZiska u Bardenu jsou
vyrabéna v souladu s témi nejprisnéjsimi standardy. Pouzivaji se v odvétvich, kde je dosahovani
kritickych toleranci, vysokych rychlosti a spolehlivych vykond nutnosti. Loziska Barden jsou casto
nasazena i v aplikacich vyzadujicich extrémni bezpecnost a v narocnych provoznich podminkach.

Aplikace

« Automobilni primysl » Hydraulika

 Letectvi e Optika

+ Loziskovy pramysl  Lékaiska a dentalni technika

Neseme odpovédnost za perfektni provedeni kazdého z 1,5 milionu lozZisek, které rocné vyrobime.
Proto provadime inspekci nasich dill v kazdé fazi vyrobniho procesu. Mdme 15 systému pro méreni
kruhovitosti od Taylor Hobson, které nam pomahaji udrzovat vysoky vykon a presnost tak, abychom

si mohli byt jisti, Ze kazdé nami vyrobené loZisko opousti nas zavod v perfektni kvalité.
Derek Pitcher - Q/A koordinator méreni, The Barden Corporation Ltd, ¢clen skupiny Schaeffler




Navrzeno pro metrologii

bez kompromisu
Konstrukce rady Talyrond 595

je klicem k integrité méreni

Reprodukovatelnost dilu

Neprekonatelna presnost pristroji Taylor Hob-
son spociva v dokonalém provedeni valcového
brouseni, povrchového brouseni a soustruzeni
diamantem. VSechny tyto obory, spolu se
znalostmi pohonnych mechanizm( sméruji k
vytvoreni nastroje s nizkym Sumem a vysokou
geometrickou presnosti, zajistujici vynikajici
reprodukovatelnost soucasti.
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Vysoce presné vzduchové vreteno

Osa vretene pristroje, stejné jako u kteréhokoliv
obrabéciho stroje s vietenem, je pro zajisteni
integrity méreni rozhodujici. S vyuzitim vlastni-
ho diamantového soustruhu je Taylor Hobson
schopen vytvorit neprekonatelné presnou a
spolehlivou referencni zakladnu.
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Zakladna pristroje

Diky metodé konecnych prvk a mimoradné
tuhosti poskytuje litinovy podstavec stabilni
zaklad pro vysoce presné vzduchové vreteno i
pro vertikalni pfimovod. Zajistuje, aby pohyb ani
hmotnost dilu neovliviiovala vérohodné vysled-
ky. Moznost volby pasivni Ci aktivni izolace
uspokoji pozadavky laboratorniho i dilenského
prostredi.
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Pfimovod Dulezité vlastnosti kruhomeéru

Vertikalni sloup je specialné opracovan dle — ;
naroénych norem na pfimost, vinitost a drsnost, ~ 1 Rovnobéznost sloupu k ose vietena
za pomoci ovérenych etalon( a patentovanych
méficich postupt Taylor Hobson. Pfimovody

2 Pfimost sloupu a ramena

jsou dale zdokonaleny, aby zajistily reproduko- 3 Nizky éum sloupu a ramena
vatelnost soucasti s malym nebo viibec Zadnym
vlivem pristroje. 4 Kolmost ramena k ose vretena

5 Radialni hazeni vretena

6 Nizky Sum vretena

7 Minimalizace kénické chyby vietena

eVvVvV/ Vv

Nejnizsi Sumove pozadi

8 Presné sklenéné stupnice na vsech osach

na svete.



Navaznost
Komplexni navaznost dle mezinarodnich norem

Navaznost

Vsechny kalibra¢ni standardy
mohou byt navazany dle mezina-
rodnich norem a opatfeny certifi-
katem laboratore UKAS, kterou
Taylor Hobson provozuje.

Kruhovitost

S pouzitim presné lesténé
sklenéné hemisféry, kalibrované s
nejistotou mensi nez 5nm, maze
Taylor Hobson garantovat, ze Va-
Se vieteno odpovida specifikacim,
pro zajisténi kvality vysledka.

Primost, kolmost a

rovnobéznost

Aby byl sloup a jednotka radialni
primosti (rameno s pfimovodem)
v souladu se specifikacemi, nabid-
ka zahrnuje i valcové nebo ploché
etalony. Tyto standardy ovéruji
dlvéryhodnost méficich os.
Uvedené etalony jsou dale
kombinovany se specialnimi
programovymi rutinami, pro
podporu vsech os, pro spravny
geometricky tvar.

Primyslovy software
Rychlostni analyza umoznuje
vyrobcum loZisek posoudit

harmonické slozky vzhledem k
amplitudé a predikovat tak funkcnost
soucasti v zavislosti na rychlosti.

Korekce tvaru

Patentovany postup kalibrace a
kalibracni koule spolecné koriguji
obloukovy pohyb snimaciho
raménka, coz umoznuje meéreni
tvaru. Tento postup je nezbytny
pro méreni tvarovych ploch
(rddiust a uhlovych casti), kde
bézné kalibracni postupy
selhavaji.

Korekce citlivosti
snimace

Talyrond 595 je vybaven unikatni
automatickou kalibraci snimace,
jejiz nastaveni trva jen nékolik
vtefin. Alternativné je dodavana
sada kalibrovanych koncovych
mérek, navazanych na primarni
etalony.

Kalibrace os
Nastaveni souradného systému k
mérenému dilu nebo osam
pfistroje umoznuji uzivateli
automatické nebo rucni kalibrac¢ni
postupy. Na prani Ize dodat i pIné
automatizovanou rutinu pro
kalibraci ramena, sloupu a
vietena.




Prislusenstvi

Veskeré pfislusenstvi, nezbytné pro
zakladni méfeni na kruhomérech
Taylor Hobson je standardné
dodavano spolecné se systémem.
Pro narocnéjsi pozadavky nebo pfi
nutnosti zvyseni vykonu méreni
nabizime radu prislusenstvi, které si
zakaznik m{ize objednat zvlast.

© Izolovany méfici prostor a
aktivni antivibracni ochrana
Doporuceno pfi umisténi systému
ve vyrobnich prostorach ¢i v nekon-
trolovaném prostredi.

Sk¥in pro izolaci vliva prostredi
Proudéni vzduchu, kolisani teplot a
kontaminace mohou ovlivnit pres-
nost zafizeni. Skfin izoluje systém
od vnéjsich vliva.

Koéd 112/4276

Aktivni antivibracni prvky

Aktivni antivibracni ochrana izoluje
systém od vnéjsich vibraci pomoci
piezoelektricky ovladanych uchytd.
Koéd 112/4277

Komplexni enviromentalni
ochrana

Aktivni antivibracni ochrana se
skfini pro izolaci vlivii vnéjsiho
prostiedi poskytuje nejlepsi
moznou ochranu vykonu systému
a vysledk méfeni.

Koéd 112/4278

® Kalibracni koule pro Talyrond
Kulovy kalibracni standard, nezbyt-
ny pro méfeni tvaru. Pouziva se s
programem pro méfeni tvaru Ci
kontur. Tento kalibraéni standard
koriguje tvar a citlivost snimace.

7,5mm polomér kulového etalonu
Kéd 112/4205

12,5mm polomér kulového etalonu
Kéd 112/4051

22,5mm polomér kulového etalonu
Kéd 112/4092

©® Sesticelistové skli¢idlo
Presné sklicidlo se 6-ti Celistmi.
Parametry:

vnitini @ 20 - 95 mm

vnéjsi@d 2 - 32 mm

Kod 112/1859

® Standardni snimaci raménka
Rubinovy kulovy dotek x 100mm
Imm Kéd 112/3245
2mm Kod 112/3244
4mm Kéd 112/3243

© Presné klestinové sklicidlo -
vyjimatelné

Tti polohy kulového typu (pouziti
na ru¢né ovladanych nebo
automatizovanych stolech)
Nabizena sklic¢idla dale v seznamu
nize.

Kéd 112/3662

Imm klestina
1,5mm klestina
2mm klestina
2,5mm klestina
3mm klestina
3,5mm klestina
4mm klestina
4,5mm klestina
5mm klestina
5,5mm klestina
6mm klestina
6,5mm klestina
7mm klestina
7,5mm klestina
8mm klestina

112/3554-1.0
112/3554-1.5
112/3554-2.0
112/3554-2.5
112/3554-3.0
112/3554-3.5
112/3554-4.0
112/3554-4.5
112/3554-5.0
112/3554-5.5
112/3554-6.0
112/3554-6.5
112/3554-7.0
112/3554-7.5
112/3554-8.0

Nastavitelna koncovka zarazky
Doporucena pro pouziti s 112/3549
nebo 112/3662. Mozno objednat
provedeni Upravy dle konstrukce
soucastky.

Kéd 112/3555

Raménko pro malé priméry
100mm raménko pro méreni
soucasti malych pramérd.
Kod 112/3489

Raménko s diamantovym hrotem
Kuzelovy dotyk 90°, nezbytny pro
mapovani valcového prostoru i
méreni textury povrchu.

R=5pm Kéd 112/3806

R=10um Kéd 112/3807

Kolikova podpérna sada
Ke stabilnimu upinani soucasti.
Kéd 112/1861 - standard

Pridatny zasobnik

Pfi nespolehlivé dodavce vzduchu
nebo jeho Spatné kvalité se dopo-
rucuje pfipojeni uvedeného zasob-
niku, ktery zajisti plynulou dodavku
vzduchu do vietena.

Kod 112/2869




Ptipravek pro nastaveni pritlacné
sily snimace

Doporucen pro pouziti u raménka s
diamantovym hrotem a u aplikaci,
kde je nastaveni vyzadovano

Kéd 112/3808

® Velmi presna sklenéna
polokoule

Pro funk¢ni kontrolu celého
systému. Lze objednat i kalibracni
certifikdt UKAS.

Kruhovitost < 0,01um

Kod 112/2324

Sklenéna polokoule

Pro funkéni kontrolu celého
systému. Lze objednat i kalibracni
certifikat UKAS.

Kruhovitost < 0,05um

Kod 112/436

@ Velmi presny zkusebni valec
Pro kontrolu pfesnosti vertikalni
pfimosti a rovnobéznosti vertikalni
osy s osou vietena. Lze objednat
UKAS kalibra¢ni certifikat.

Kéd 112/3670-01

Ptesny zkusebni valec

Pro kontrolu pfesnosti vertikalni
pfimosti a rovnobéznosti vertikalni
osy s osou vietena. Lze objednat i
kalibracni certifikat UKAS.

300mm valec
Kruhovitost < 0,25um
Pfimost < 0,5um*
Kod 112/1888

500mm valec
Kruhovitost < 0,25um
Pfimost < 0,5um*
Kéd 112/1997

1000mm valec

Kruhovitost < 0,75um

Pfimost < 3um*

Koéd 112/2333

* Pfimost na 90% délky stredni casti
zkusebniho vélce

® Vrcholovy standard

Pro kontrolu vertikalniho a horizon-
talniho vyrovnani snimace

Koéd 112/1876

© Kalibracni standard s ryskou
Pro rychlou kalibraci citlivosti méfici
hlavy; alternativa ke standardni
kalibracni soupravé méridla.

20um rozsah

Kéd 112/2308 - volitelné

300um rozsah

Kéd 112/2233 - volitelné

® Kalibracni souprava

Pro kalibraci snimace. Souprava
obsahuje kruhové ploché sklo a
Ctyri koncové mérky. Lze objednat i
kalibracni certifikat UKAS

Koéd 112/2889 - standard

Ploché sklo o priméru 250mm

Pro kontrolu pfimosti vyrovnani

horizontalniho ramena vzhledem
k ose vietena.

Kod 112/1998

Kryt pristroje

K ochrané pristroje mimo dobu
méreni

Kéd 112/1393

Sada pojistek a zarovek
Kéd 112/2131

Vlozka filtru
Kéd 112/3351

Skrinka na pfislusenstvi
Skfifka vhodna pro ulozZeni
standardniho i doplfikového
prislusenstvi.

Kod 48/453

Sada sestihrannych klica
Usnadni manipulaci a sefizeni
pristroje.

Koéd 630/412

Sekundarni vzduchovy filtr
Pomocny filtr, ktery je k zajisténi
dodavky cistého vzduchu nutno
kazdé tfi mésice ménit. Jeden kus
je dodavan s pristrojem

Koéd 112/3378

Zakazkova reseni
specialnich aplikaci

Uspésna firemni strategie je prosta,
kromé pristroji poskytujeme
zakaznikim komplexni feseni jejich
metrologickych probléma.

Pokud nase standardni pfistroje a
prislusenstvi nevyhovuji Vasim
pozadavkidm, prizplisobime reseni
presné Vasi aplikaci.

Mze se jednat o dodavku upinacu
soucasti, specialnich snimacq,

pro méfeni na hlre pristupnych
mistech, napf. malé otvory,
povrchy drazek apod.



Talyrond 595 - technicke specifikace

Analyzy

Standardni SW

Kruhovitost Rovnobéznost

Kolmost Vertikalni pfimost

Soustrednost Rovinnost ¢asti oblouku

Souosost Kruhovitost ¢asti oblouku

Sklon Mapovani vélcového povrchu
Vaélcovitost Uchylka od skute¢né roviny (DFTP)

Celkové hazeni
Rovinnost
Excentricita Radialni pfimost (RSU)

Hazeni

Rozsah méreni

Maximalni priimér soucasti
Maximalni vyska soucasti
Maximalni mérena hloubka
Maximalni méreny priimér
Maximalni hmotnost soucasti
Maximalni moment zatiZeni stolku

Osa sloupu
Konstrukce sloupu
Délka sloupu
Primost na celé délce sloupu
Rovnobéznost vertikalni osy s osou vretena
Primost na jakychkoliv 100 mm
Rychlost pohybu - posuv

- méreni

- najezd do kontaktu
Polohovani
Méfeni délky
Rozliseni pfi polohovani
Pocet datovych bodU
Sum sloupu*

Osa vietena

Konstrukce vietena

Rychlost otaceni

Radialni mezni uchylka (vysky nad stolem)
Axialni mezni Gchylka (poloméru od stredu)
Rizeni polohy

Rozliseni pfi polohovéni

Minimalni posun

Pocet datovych bodU

Uchylka od skuteéné kruznice (DFTC)  Analyzy drazek
Rovinnost vice rovin (RSU)

Nadstandardni SW Filtry
Méreni pistu
Komutatorové analyzy
Tloustka disku

, , Fazové korigovany 2CR
Rychlostni analyzy

Se—— a Gaussv.
Tloustka stény ) o
RTA analt Filtrace je uzivatelsky
ana o
yzy volitelna

od 1-5000 vin/ot.
Harmonické

TalyMap Contour Software
TalyMap 3D analysis SW
Obvodové analyzy povrchu

Analyzy textury povrchu

300 mm sloup 500 mm sloup

@ 400 mm

300 mm 500 mm
160 mm

@ 350 mm

Pro automatické stredéni a vyrovnani (Auto C&L): 40 kg

Auto C&L: 1250 kg/mm se stredem v 80 mm rovnostranném trojuhelniku

300 mm sloup 500 mm sloup
Presné obrobena litinova zadkladna
300 mm

0,2 um /300 mm

0,5 um /300 mm

0,12 pm / 100 mm
0,25 - 20 mm/s krokové
0,25 - 20 mm/s krokové

0,5 - 5 mm/s krokové

+ 5um

500 mm
0,2 pm /500 mm
0,75 pm / 500 mm
0,15 pm / 100 mm

0,03 pm/mm + 1,5 pm
0,25 pm
200 000 max.
< 20nmRq

Ultra pfesna vzduchova loziska
0,6; 1; 2; 6; 10 ot./min. obousmérné
+ (0,01 pm + 0,0003) pm/mm
+ (0,02 pm + 0,0003) pm/mm
+0,2°
0,02°
0,1°
18000 max.

* Vertikalni draha byla méfena s 10 kg zatiZenim ve vySce 200 mm; horizontalni draha byla méfena se zatiZenim 20 kg ve vysce 200 mm.
VSechna méfeni byla provedena na sklenéném etalonu rovinnosti za pouziti predepsaného raménka; analyzovéna Gaussovym filtrem

s cutt of 0,8, Sitkou pasma 300:1 a parametrem Rq.

% ZaloZeno na méfeni, ktera jsou v pasmu radiust do 2 mm od hodnoty nastavného krouzku.



Horizontalni osa ramena
Konstrukce ramena

Rozsah pohybu

Primost na celé délce drahy
Primost na jakékoliv délce drahy
Kolmost k ose vietena

Rychlost pohybu - posuv
- méreni

- ndjezd do kontaktu

Presah snimace pres stred

Jednotka radialni pfimosti
Lapovana keramicka zakladna
200 mm

0,25 pm /200 mm

0,125 pm + 0,000625 pm/mm
1 pm /200 mm

0,25 - 15 mm/s krokové

0,25 - 15 mm/s krokové

0,5 - 5 mm/s krokové

25 mm

Presnost polohovani
Méreni délky*

Rozliseni pfi polohovani

Minimalni posun

Pocet datovych bodu (voliteIné)

Sum ramena *

Stredici a vyrovnavaci osa

Konstrukce
Rizeni C&L stolku

£ 5pum

(0,1 pm/mm + 1,5 pm)
0,25 pm

0,05 mm

200 000 max.
<20nmRq

Automatické (Auto C&L)

Polohovani a orientace snimace

Patentovana tfi-bodova kinematicka

Automatické s plynulym otacenim vietena

Mod sledovani C&1L Ano
Rozsah stredéni 2,5 mm
Rozsah vyrovnani + 0,5°
Vyska neutralni roviny nad stolkem N/A
Dosazitelna presnost auto. stredéni <03pm

Dosazitelna piesnost auto. vyrovnani

Prdmeér stolku

Snimac
Typ snimace

Normalni rozsah /
normalni rozliseni

Stredni rozsah /
stredni rozliseni
Nizky rozsah /
vysoké rozliseni

Tlak snimaciho hrotu
Uhel sklonu raménka
Nastaveni vrcholu

< 0,8 tihlovych sekund
300 mm

Talymin 5 indukéni snimac
+ 1 mm /0,008 pm
+ 0,2 mm /0,002 pm

+ 0,04 mm / 0,0003 pm

0 az 15 g nastavitelny (mdd kruhovitosti)
Nastavitelny
Vodorovné nebo svisle

Elektrické napajeni (stfidavé, jednofazovy 3-vodicovy s ochranou)

Napéti pristroje a PC
Frekvence
Prechodné napdjeci
napéti - amplituda
Prechodné napdjeci
napéti - Sirka
Spotieba energie
Bezpecnost

EMC

90V-130V nebo 200V-260V (prepinatelné)
47Hz - 63Hz

Max. 5x RMS pracovniho napéti

Minimalné 2 ps a maximalné 20 ps

500VA max.
EN 61010-1:2001
EN 61000-6-1:2001, EN 61000-6-4:2001

Veskeré Udaje o presnosti jsou uvadény pii 20°C + 1°C.
VSechny vysledky kruhovitosti a rovinnosti jsou uvadény jako tchylky od kruznice nejmensich
Ctvercd (LSC) pfi 1-15 vin/ot., s Gaussovym filtrem, 6 ot./min., ve sméru hodinovych rucicek

(neni-li uvedeno jinak).

Vsechny uvadéné uchylky jsou maximalnimi povolenymi tchylkami (MPE).

VSechny vysledky pfimosti/ rovnobéznosti jsou uvadény pfi 8mm cut off, filtru s dolni
propusti, rychlosti méreni 5 mm/s, reference (MZ) - minimalni zéna.

Vsechna méreni byla provedena se standardnim snimacem o délce 100 mm a priiméru

kulicky 2 mm.

Vsechna méreni kruhovitosti a rovinnosti byla provedena snima¢em v horizontalni poloze.
VSechna méfeni kruhovitosti jsou relativni vzhledem ke kalibrovanému tvaru sklenéné
polokoule, jejiz kalibracni Gchylka je + 5 nm.

Rizeni

Polohovani
- vertikalni
- horizontalni

Zasobovani vzduchem

Tlak vzduchu

Regulace
(predsefizeni)

Max. velikost Castic

Vlhkost
- rosny bod

Rychlost proudéni
v provoznim tlaku

Max obsah oleje
Obsah pevnych castic

Prostiedi

Provozni teplota
Skladovaci teplota

Teplotni gradient

Provozni vihkost

Skladovaci vihkost

Max. RMS vertikalni

Potlaceni vibraci

TR595 S
Automatické
Horizontalni i vertikalni
Vnéjsi / vnitini
Horni / spodni
Vnéjsi / vnitini

Rotace v krocich po 1°

550 - 1030kPa (5,5 - 8 bart)
350 kPa (3,5 baru)

5 pm

-20°C

150 I/min (minimum)

25 mg/m3
5 mg/m3

10°C az 35°C

-10°C az 50°C

< 2°C za hodinu

30% - 80% relat. vihkost,
bez kondenzace

10% - 90% relat. vihkost,
bez kondenzace

0,05 mm/s pfi < 50Hz

Aktivni antivibracni prvky
zajistuji nizkofrekvencni izolaci
jiz od - 2Hz. Pfenosnost pfi
10Hz je typicky -16dB.

Uvedené nejistoty odpovidaji pravdépodobnosti 95%, v souladu s

doporucenimi ,ISO priivodce k

vyjadreni nejistot méreni “ [GUM: 1993]

Vyse uvedena technicka data jsou vysledkem méfeni na dobré

metrologické trovni, v fizeném

prostredi, izolovaném od

nizkofrekvenéniho chvéni zakladny (napf. v metrologické laboratofi nebo
s vyuzitim ochrannych kabinet( Taylor Hobson). Taylor Hobson
priibézné usiluje o zlepsovani funkénich viastnosti svych pristrojd. Proto
si vyhrazuje pravo provadét zmény v katalogovych technickych tdajich.
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Parametry

Typ Maod Diagram Talyrond Typ Maod Diagram Talyrond
analyzy méreni evaluace 595 analyzy méreni evaluace 595
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® TAYLOR HOBSON’

Plsobime na celosvetovém trhu

Komplexni sluzby

Taylor Hobson UK

(Global Headquarters)

PO Box 36, 2 New Star Road

Leicester, LE4 9JQ, England

Tel: +44 116 276 3771 Fax: +44 |16 246 0579
email: taylor-hobson.uk@ametek.com

Taylor Hobson je svétové proslulym vyrobcem presnych méicich pristrojd
urcenych pro kontrolu ve vyzkumnych a vyrobnich podminkéach. Pristroje zajiStuji
méfici procesy s nanometrickou presnosti a rozlisenim.

Firma mimo presnou méfici techniku nabiz i rozsdhlou metrologickou podporu,
ktera ma prispét zakazniklim ke komplexnimu reseni jejich problemd v méreni a

2vyseni spolehlivosti vysledkd méreni.

Taylor Hobson nabiz tyto smluvni sluzby:

e Kontrola
Méreni vasich vyrobkd provadéné zkusenymi
techniky na Spickovych pristrojich v souladu s
ISO standardy

o Metrologické kurzy
Praktické kurzy méreni kruhovitosti a drsnosti
povrchu vedené zkusenymi techniky

o Vycvik obsluhy
InstruktaZ v misté méreni prispéje k vyssi
efektivnosti a produktivité kontroly

o Kalibrace atestovani UKAS
Ovérovani etalond nebo piistrojd ve firemnich
laboratofich nebo primo u zakaznika

K vyse uvedenym sluzbdm se spojte s Center of Excellence:
email: taylor-hobson.cofe@.ametek.com
nebo tel: +44 116 276 3779

e Projekenisluzby
Specialni pozadavky, jednoucelové metrologické
systémy pro pozadované aplikace

e  Presnavyroba
Smluvni zajisténi obrabéni pro vysoce presné
primyslové aplikace

e Preventivni udrzba

Cilem sluzby Talycare je ochrana vasich investic
do metrologie

K vyse uvedenym sluzbam se spojte s Sales Department:
email: taylor-hobson.sales@ametekcom
tel: +44 116 246 3034

Nebo kontaktujte svého mistniho zastupce.

Autorizovany zastupce pro CR a SR
IMECOTH s.r.0.

U Hristé 733

664 42 Modfice

tel: +420539 002 196

e-mail: imeco-th@imeco-thcz
URL: www.imeco-th.cz

UKAS

QUALITY
MANAGEMENT

AMETEK

ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES

Taylor Hobson France

Rond Point de I'Epine Champs

Batiment D, 78990 Elancourt, France

Tel: +33 130 68 89 30 Fax: +33 130 68 89 39
taylor-hobson.france@ametek.com

Taylor Hobson Germany
Postfach 4827, Kreuzberger Ring 6

65205 Wiesbaden, Germany

Tel: +49 611 973040 Fax: +49 611 97304600
taylor-hobson.germany@ametek.com

Taylor Hobson India

st Floor, Prestige Featherlite Tech Park

148, EPIP Il Phase, Whitefield, Bangalore - 560 006
Tel: +91 B0 6782 3200 Fax: +91 80 6782 3232
taylor-hobson.india@ametek.com

Taylor Hobson Italy

Via De Barzi

20087 Robecco sul Naviglio, Milan, ftaly

Tel: +39 02 946 93401 Fax: +39 02 946 93450
taylor-hobson.italy@ametek.com

Taylor Hobson Japan

3F Shiba NBF Tower, 1-1-30, Shiba Daimon Minato-ku
Tokyo 105-0012, Japan

Tel: +81 (0) 3 6809-2406 Fax: +8| (0) 3 6809-2410
taylor-hobson.japan@ametek.com

Taylor Hobson Korea

#310, Gyeonggi R&DB Center, 906-5, lui-dong
Yeongtong-gu, Suwon, Gyeon 43-766, Korea
lel: +82 31 888 5255 Fax: +82 3| 888 5256
taylor-hobson korea@ametek.com

Taylor Hobson China geijing Office

Western Section, 2nd Floor, Jing Dong Famg Building (BI0)
No.10, Jiu Xian Qiao Road, Chaoyang District, Beijing, 100015, China
Tel: +86 10 8526 2111 Fax +86 10 8526 2141
taylor-hobson.beijing@ametek com

Taylor Hobson China shanghai Office

Part A, |*Floor, No. 460 North Fute Road

Waigaoqiao Free Trade Zone, Shanghai, 200131, China
Tel: +86 2| 5868 5111-110 Fax: +86 2| 5866 0969-110
taylor-hobson.shanghai@ametek.com

Taylor Hobson Singapore

AMETEK Singapore, 10 Ang Mo Kio Street 65

No. 05-12 Techpoint, Singapore 569059

Tel: +65 6484 2388 Ext 120 Fax: +65 6484 2388 Ext 120
taylor-hobson.singapore@ametek.com

Taylor Hobson USA

1725 Western Drive

West Chicago, lllinois 60185, USA

Tel: +1 630 621 3099 Fax: +1 630 231 1739

taylor-hobson.usa@ametek.com

www.taylor-hobson.com
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